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Descrigao: Tinta epdxi alcatrdo de hulha, bi-componente.
Pintura de:

Indicagdo: o Tanques de tratamento de efluentes O Superficies de ago carbono jateadas
0 TubulagBes enterradas O Entre outros

Falcao

INDUSTRIA QUIMICA

FALCOPOXI 400 AL

N&o recomendado para servigos de imersdo em solventes aromaticos, cetonas e acidos oxidantes.
Pode ser aplicado 400 micrémetros em uma Unica dem3o.
Alta resisténcia quimica e a umidade e imersdo em agua doce ou salgada.

Caracteristicas:

Vantagens:

Aspecto: Semi-brilhante

Cor: Preto. Sob encomenda Marrom.
Sélidos/volume da mistura: 86% * 2

VOC: 119 g/L

Espessura seca recomendada por demao: 400 micrémetros

Rendimento tedrico por galao: 8 m? na espessura seca de 400 micrémetros

O rendimento tedrico ndo considera perdas devido ao manuseio inadequado do produto, irregularidades ou porosidades da superficie, preparagdo inadequada da
superficie, técnica do aplicador, equipamento de pinturas, diluicdo ou espessura excessiva.

Proporgdo de mistura: 4 partes do componente A para 1 parte do componente B

Massa aproximada do galdo: Componente A: 4,608 kg Componente B: 1,152 kg
Vida util da mistura (pot life): 7 horas a 25°C

Vida util em estoque: Componente A: 12 meses Componente B: 12 meses
Para armazenamento do produto manter a lata fechada, sem contato com intemperismo ou umidade, em ambientes com temperaturas abaixo de 40°C
Dilui¢do: Até 10% com DILUENTE 9027 EPOXI

A proporgao de diluigdo varia com o equipamento utilizado e com as condigdes do ambiente. Utilizagdo de diluente ndo recomendado pode acarretar em
contaminagdo do produto e acabamento irregular. Diluicdo excessiva prejudica a formagdo do filme e a obtencgdo da espessura recomendada.

Ao manuseio: 24 horas

Cura final: 15 dias
Para o revestimento interno de tanques é recomendavel, apds 24 horas de secagem entre 25 e 32°C proceder cura forgada com ventilagdo durante 16 horas no
minimo a 60°C. Para proceder a cura for¢cada deverdo ser tomadas todas as precaugdes necessarias com a eliminagdo de vapores do solvente.
Intervalo entre Minimo: 24 horas
demaos a 25°C: Maximo: 48 horas
Os tempos de secagem variam de acordo com as temperaturas ambiente e da superficie, da umidade relativa do ar e da espessura do filme. Em condiges de ndo
normalidade consultar assisténcia técnica da Falcdo. Qualquer névoa ou branqueamento deve ser removido, lavando-se a superficie com agua antes da aplicagdo
Resisténcia ao calor seco: Temperatura maxima de 120°C
Revestimentos organicos podem sofrer alteragdo de cor quando expostos ao calor, em temperaturas superiores a 60°C.

Secagem a 25°C

Resisténcia ao calor seco: Como qualquer tinta epdxi, sofre calcinagdo quando exposto ao sol.
Preparagao da superficie:

Deve ser eliminado qualquer vestigio de dleo, pds, graxas, sujeiras, ferrugens soltas e outros materiais estranhos. Remover oleosidade com FALCOCLEAN WB ou

pano limpo embebido em DILUENTE 9801 ALQUIDICO ou diluente recomendado para dilui¢do.

Jato ao metal quase branco Sa 3 norma ISO 8501-1. Perfil de rugosidade entre 1/4 a 1/3 da
espessura total do esquema de pintura ou maximo 2/3 da espessura da tinta de fundo.

Ago carbono novo para servicos de imersao:

Jato ao metal quase branco Sa 2 % norma ISO 8501-1. Perfil de rugosidade entre 1/4 a 1/3 da
espessura total do esquema de pintura ou maximo 2/3 da espessura da tinta de fundo.

Concreto: Aplicar sobre FALCOPOXI 301 HS BR VERNIZ.

Equipamentos para aplicagdo:
Os equipamentos apresentados servem somente como parametro. Outros similares podem ser empregados. Os equipamentos devem estar limpos e em boas
condigdes de aplicagdo. Mudangas nas pressdes e nos tamanhos do bico podem ser necessarias para melhorar a pulverizagdo. Purgue a linha de ar comprimido
para evitar contaminagdo
Air Less: Pistola convencional Rolo Trincha CondigGes de aplicagdo
Pistola: JGA 502/3 Devilbiss
Bico do fluido: EX

Aco carbono novo para servigos de ndo imersdo:

Pressdo: 2100-2400 psi Rolos de Id de carneiro ou | 75 - 100 mm largura para

Temperatura da superficie: 10°C a 50°C

Mangueira: 1/4" de didmetro 13 sintética préprio para retoques, parafusos,
g' / " " Capa de ar: 704 - proprio p q P N Temperatura da tinta: 10°C a 35°C
Bico: 0,017" a 0,021 . . . | epodxi (ndo recomendado | porcas ou corddo de solda X .
. Pressdo de atomizagdo: 50 psi . R . Umidade relativa do ar: 10 a 85%
Filtro: Malha 30 " ; para pintura interna de para evitar falhas
I ) L. Pressdo no tanque: 30 psi
Diluigdo: Até 10% se necessaria tanques) prematuras

Diluigdo: Até 10% se necessaria
Limpeza dos equipamentos:

Utilizar diluente recomendado para diluigdo.

Instrugdes para aplicagao:
- Aglte cada um dos componentes, vigorosamente. Veri Ique se nao ha - Adicionar diluente somente depols que a mistura dos componentes

pigmentos no fundo da lata. estiver completa.
- Adicione o componente B ao componente A. Misture vigorosamente, se - Aguardar 15 minutos antes da aplicagdo.
possivel com agitador mecanico. - N&o aplique o material apés o tempo de vida util da mistura

- Quando aplicar por pulverizagdo, faga sobreposi¢do de 50% de cada passe da pistola, evitando areas descobertas e desprotegidas, terminando
com repasse cruzado.
Descarte da embalagem: Envie para a reciclagem apés a descontaminagdo da embalagem vazia com o diluente recomendado para limpeza de equipamentos.

Asinformagdes contidas acima sdo baseadas no conhecimento e na experiéncia atual da Falcdo para ajuda-lo e orienta-lo. Ndo nos responsabilizamos por
atos que estdo em desacordo com os dados descritos. Qualquer divida ou problema ndo especificado, entrar em contato com a nossa assisténcia técnica.




